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VORSPRUNG BEHALTEN

Verdichtergehause

Auf der Suche nach Leistungsreserven
eines Turboladers wird nicht nur die Turbi-
ne optimiert. Auch die "kalte Seite", der
Verdichter, wird in die Optimierung einge-
schlossen. Waren Verdichtergehause bis
vor ein paar Jahren noch einfache Guss-
teile, nicht zuletzt wegen des verwendeten
Werkstoffes Aluminium, so entwickeln sie
sich heute zunehmend zu anspruchs-
vollen Teilen, die weit mehr als nur die Ver-
dichtungsfunktion realisieren.

Durch Direktes Formstoff-Frasen flr die
&uBeren DMM®-Formsegmente und
Laser-Sintern fiir Direct Croning®-Kerne
lassen sich hier seriennah unterschied-
liche Kanalgeometrien und Kanalpaarun-
gen realisieren. Diese konnen in kirzest
maoglicher Zeit physisch uberprift werden.
Bereits die Prototypen weisen serienver-
gleichbare Eigenschaften auf und ermdég-
lichen so Ruckschlusse, ohne dass In-
vestitionen in Modelleinrichtungen erfor-
derlich werden.

Durch den Einsatz dieser Technologien
hat der Kunde nicht nur die Entwicklungs-
zeit drastisch verkirzt, sondern konnte
auch kurzfristig und mit Varianten auf die
geanderten Bauraumforderungen seines
Endkunden reagieren. Dies ist fir ihn ein
wichtiger Faktor beim weiteren Wachstum
innerhalb seiner Branche. Zielgerichtete
Investitionen in Prototypenteile starkten
seine Wettbewerbsposition, sorgen fur
neue Serienauftrage und vermieden Feh-
ler in der Serienfertigung.
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RAPID CASTINGS®

Kunde
keine Angaben

Material
EN AC-AISi8Cu3

AbmaRe
270 x 210 x 180 mm

Lieferzeit
3 Wochen flir 5 Teile

ACTech GmbH

Halsbriicker Straflte 51
D - 09599 Freiberg / Sachs.

Tel.: +49 (0)3731/1690

Fax: +49 (0) 3731/ 169 500
prototype@actech.de

www.actech.de



