VORSPRUNG BEHALTEN

Schaltgehause

Das Schaltgehause ist das zentrale Bau-
teil im Schaltstrang und integriert weitere
Gussteile in dieser Baugruppe. Auf Grund
der dinnwandigen und komplizierten Kon-
struktion der spateren Druckgussteile,
wurde fur die Herstellung der Prototypen
und ersten Kleinserienteile das Rapid Pro-
totyping Feingussverfahren ausgewahlt.
Die Herstellung der Prototypen Uber das
Silikon-Werkzeug und Wachsmodelle
stellte eine besondere Herausforderung
dar. Nur Uber den Einsatz von speziellen
Ablagevorrichtungen und Lehren in jeder
ProzeRstufe bis hin zur klimatisierten Zwi-
schenlagerung der Wachsmodelle, konnte
ein Verzug der Bauteile vermieden wer-
den. Die 5-Achs-CNC-Bearbeitung der
stark verzugsgefahrdeten Gussteile erfor-
derte besondere Erfahrung, um eine Fehl-
bearbeitung zu vermeiden.

Nach Auslieferung und Probelauf der ers-
ten bearbeiteten Gussteile, wurden noch
geringe konstruktive Anderungen hinsicht-
lich der Stabilisierung der Geometrie
durchgefuhrt. Mit der leicht geanderten
Struktur ging es dann in die Kleinserien-
fertigung, wobei der Anforderung einer
maoglichst hohen Konstanz der Bauteile,
wie in der Serienfertigung auch, héchste
Aufmerksamkeit gewidmet wurde.
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RAPID CASTINGS®

Kunde
Sachsenring Zwickau AG

Material
EN AC AISi9Cu3

AbmaRe
450 x 270 x 150 mm

Lieferzeit
52 Stick; erste Teile nach 3,5
Wochen

ACTech GmbH

Halsbriicker Straflte 51
D - 09599 Freiberg / Sachs.

Tel.: +49 (0)3731/1690

Fax: +49 (0) 3731/ 169 500
prototype@actech.de

www.actech.de



