VORSPRUNG BEHALTEN

Kurbelwelle

Kurbelwellen entstehen in der Serien-
fertigung als Schmiede- oder Gussteil.

Bei gegossene Kurbelwellen ist die Ent-
scheidung fir ein passendes Prototypen-
verfahren einfach.

Die Herstellung von geschmiedeten Proto-
typen ist durch die bendtigten Werkzeuge
aber mit hohen Kosten und Lieferzeiten
verbunden. Als schnelle und kostengunsti-
ge Alternative kdnnen durchaus gegosse-
ne Prototypen verwendet werden.

Bei diesem Entwicklungsteil wurde ver-
sucht, die rotierenden Massen durch Aus-
sparungen in den Kurbelwellenwangen zu
reduzieren. In der konventionellen Ferti-
gung als Gussteil erfordert dies zusatz-
liche Kernkasten, die einen erheblichen
Zeit- und Kostenfaktor darstellen. Bei der
Fertigung im Laser-Sintern von Croning®-
Formstoff oder im Direkten Formstoff-
Frasen konnen diese Werkzeuge und die
damit verbundenen Kosten und Lieferzei-
ten komplett entfallen.

Durch die Ausfiihrung des Projektes als
Rapid Castings®-Teil erhielt der Kunde
einen Zeitvorteil gegenuber herkdmm-
lichen Verfahren von ca. 6 Wochen. Die
Kosteneinsparung von fast 80 % im Ver-
gleich zur Fertigung mit Modelleinrich-
tungen hat die Enscheidung des Kunden
mehr als gerechtfertigt.

Das neue Kurbelwellendesign wurde nach
den Prifstandtests nicht in die Serienferti-
gung uberfuhrt. Der Einsatz eines RP-
Verfahrens war in diesem Fall optimal.
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RAPID CASTINGS®

Kunde
FSM GmbH

Material
EN-GJS-600-3 (GGG-60)

AbmaRe
420 x 110 x 110 mm

Lieferzeit
2 Wochen fir zwei Teile

ACTech GmbH

Halsbriicker Straflte 51
D - 09599 Freiberg / Sachs.

Tel.: +49 (0)3731/1690

Fax: +49 (0) 3731/ 169 500
prototype@actech.de
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